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INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO 

PARA LA HERRAMIENTA DE SOLDADURA DE 

AIRE CALIENTE EAGLE TALON 5000 
TARJETA DE GARANTÍA. La caja de envío incluye 

¡ENHORABUENA! Has comprado un Águila, una 

herramienta que es Diseñado y fabricado para 

ayudarte con una soldadura de costura de calidad. 

NOTA: El Winston Group no garantiza el rendimiento 

de la costura. Suministramos una herramienta que 

proporciona calor, velocidad y presión. Tú, como 

operador, seleccionas la combinación correcta de 

estos tres componentes y, como en todas las 

herramientas, el factor más importante para una 

costura de calidad es tu habilidad y experiencia en la 

configuración y uso del Águila. 

una tarjeta de garantía con franqueo pagado. Por 

favor, rellena la carta para que podamos 

proporcionarte cualquier información nueva sobre 

productos o "consejos" para mejorar la soldadura. El 

número de serie de tu unidad está situado en el mango 

del conjunto del arma. 

 

NOTA: Abrir el panel de control superior 

anulará la garantía. 
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I. DESEMPAQUETE, ENSAMBLAJE Y CONEXIÓN 
 

A. DESEMPAÑANDO. 

 
Tu nuevo soldador de aire caliente TALON 5000 te 

llega en una caja de herramientas de polímero 
resistente y reutilizable. La base de espuma y 

los separadores diseñados a medida aseguran que 

tu máquina esté protegida y llegue lista para montar 
y usar. 

Quita el mango y los dos separadores verticales de 
espuma levantándolos rectos hacia arriba. Quita la 

máquina levantándola recta hacia arriba y hacia 
fuera, y colócala sobre una superficie horizontal. 

Devuelva todas las piezas de espuma a la caja para 
usarlas más tarde durante el transporte y 
almacenamiento. 

 
El único conjunto necesario es deslizar la manilla 

sobre el pasador de la manilla en T en el chasis, 

ajustarla con la manilla ajustable de seguridad y 

colocar un tapón de bloqueo giratorio adecuado al 

extremo del cable, como se describe a continuación. 

 
B. REQUISITOS DE ENERGÍA ELÉCTRICA. 

 

(PRECAUCIÓN): Está trabajando con 

equipos de alto voltaje. Pueden producirse 

lesiones graves o la muerte durante o 

después de la conexión del equipo. Utilice 

un electricista cualificado. 

Clasificación: 230 VCA a 20 A. La Eagle funciona 
dentro de un rango de 200 VCA a 240 VCA. Verificar 
el voltaje al conectar la unidad es fundamental para 
el buen funcionamiento de la soldadora. Puede 
realizar la verificación de voltaje con el voltímetro 
incorporado. 

 
Generadores: Se recomienda utilizar generadores 
portátiles de 7500 vatios como fuente de 
alimentación para cada unidad automática Eagle 
Talon en funcionamiento. Las tomas de corriente de 
los edificios son una fuente de voltaje deficiente 
debido a su imprevisibilidad. Incluso en circuitos 
dedicados, pueden producirse picos y caídas de 
tensión, lo que resulta en un funcionamiento 
deficiente del equipo. Un generador de 7500 vatios 
ofrece cierta protección contra la falta de voltaje. 

 
Recuerda que el Eagle utiliza 4200 vatios, por lo que 
el calibre y la longitud del cable de extensión 
afectarán al consumo de vatios. 

 

 
Cables de extensión: El cable debe ser de al 

menos calibre 10, cable de 3 cables y con 

conexión a tierra. No empalmes tramos de cable 

entre sí ni uses cables con aislamiento dañado. Esto 

supone un grave riesgo para la seguridad y puede 

causar una mala conexión, resultando en un 

rendimiento inferior a la calidad de la máquina. Un 

cierto aumento de temperatura en el cable es 

normal mientras el soldador está en funcionamiento 

debido a la fuerte conducción de corriente. 

Desenrolla el cable si es posible para que se enfríe. 

El cable caliente podría causar un riesgo para la 

seguridad y un bajo rendimiento. 

 
Ten en cuenta que un buen cable es tan importante 

como el generador para el mejor rendimiento del 

soldador. 
 

Longitudes máximas de alargadores 

Voltaje@ 

fuente de 

energía 

10AWG 

3Wire 

12AWG 

3Wire 

208VAC 100 pies 50 pies 

220VAC 200 pies 100 pies 

230VAC l 300 pies 200 pies 

240VAC 400 pies 300 pies 

Fig. 2 

 
C. CONEXIÓN DEL ENCHUFE. 

 
Se requiere un enchufe de tres clavijas con bloqueo 

giratorio, con una capacidad de 30 amperios y 250 

VCA. Debido a la variedad de configuraciones de 

enchufes, el Eagle se envía sin enchufe. Debe 

adquirir e instalar correctamente un enchufe con una 

capacidad de 30 amperios y 250 VCA. El enchufe 

adquirido debe ser compatible con la toma de 

corriente del generador. 

 
Los cables blanco y negro del cable de la soldadora 

deben conectarse a los terminales "X" e "Y" 

correspondientes del enchufe para obtener el voltaje 

adecuado. El cable verde debe conectarse al 

terminal de tierra del enchufe adquirido. 
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C. REVISANDO LA BOQUILLA. 

Alineación de la tobera de soldadura: Comprueba la alineación de la tobera de soldadura con la rueda de 

compresión como se muestra en la Fig. #2A. El borde interior de la rueda de compresión debe estar 

alineado con el borde interior de la garganta de la boquilla de soldadura como se muestra. La correcta 

alineación de la boquilla de soldadura con la rueda de compresión se logra ajustando los dos tornillos en la parte 

inferior de la unidad. Fig. #28. 
 

Fig. 2A 

 
Comprobación de la rueda de compresión: Comprueba la distancia entre la línea central vertical del rodillo de 

compresión y la punta de la boquilla. La distancia normalmente debe estar entre 21/4"-21/2" (55-60 mm) desde la 

línea central del rodillo. Fig #. 2B, Fig. #2C. 

 

Fig.3A 
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E. COMPROBACIÓN DE LOS CONECTORES DE LA CAJA DE CONTROL 

(Véase la figura #3) 

 
Cada conector tiene una guía o índice para su correcta alineación al conectarlo. 

No fuerce ni intente desmontar los conectores en ningún momento. 

 
1. El conector del conjunto de la pistola de calor debe conectarse a la salida del lado derecho, ubicada en la parte 
posterior de la caja de control. (Ver figura #4) 

 
2. El conector del sensor de temperatura tiene un cable plateado y debe conectarse a la salida superior del 
lado izquierdo, ubicada en la parte posterior de la caja de control. 
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F. MONTAJE DEL MANGO. 

 
Coloque el mango sobre el pasador en T, alineando los orificios. A continuación, enrosque el mango 
ajustable de seguridad hasta que quede firmemente encajado. 

 

Fig. 5 

 

 

 
DETALLES DEL PRODUCTO 

Voltaje v- 230 

Consumo de 
energía w 4600 

Temperatura 
 

De 68 -1148 

 
Velocidad 

400 
pies 

 
2.3 - 30.0 

Rango de flujo de 
aire % 50 -100 

Ancho de tobera 
de soldadura en. 1.57 (40mm) 

Tamaño (LxWxH) en. 25.2x16.9x13 

Peso Libras 77 

 
Fig. 6 
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II. FUNCIONAMIENTO 

 
Esta sección ofrece instrucciones sobre cómo 

configurar y operar correctamente la máquina de 

soldar aire caliente Talon 5000, así como una visión 

general de sus controles y ajustes. 

 
Sin embargo, antes de empezar, lee las advertencias y 

advertencias del fabricante. 

 
1. Conecta el Talon 5000 a la fuente de energía. 

 
2. Enciende la máquina con el interruptor de 

encendido amarillo (3). 

 
3. El Talon 5000 tardará aproximadamente entre 

3 y 5 minutos en alcanzar la temperatura 

adecuada de soldadura. Consulta la pantalla 

digital (5) para ver la temperatura real y ver 

cuándo la máquina está lista para funcionar. 

 
4. Cuando el Talon 5000 ha alcanzado la 

temperatura adecuada, realiza una 

soldadura de prueba en un 

Raspa un trozo de material para asegurarte de 

que los ajustes de accionamiento, calefacción 

y ventilador estén correctamente configurados 

para el trabajo. 

 
5. Si la soldadura de prueba no cumple tus 

estándares, haz los ajustes necesarios en la 

variación, calefacción o ajustes del ventilador 

antes de continuar. 

 
6. Cuando estés satisfecho con la soldadura de 

prueba y la máquina esté correctamente 

configurada, colócala en su lugar sobre el 

material final superpuesto del tejado que se va 

a soldar. 

 
7. Alinea el rodillo de péndulo (12) a lo 

largo del borde de ataque de la 

membrana. 

 
8. Revisa dos veces los ajustes de la unidad, la 

calefacción y el ventilador. 

9. Empuja hacia arriba la palanca de bloqueo 

(11), baja el ventilador de aire caliente (8) y 

desliza la boquilla entre las dos membranas 

plásticas hasta que se detenga. NOTA: Una 

vez en su sitio, la máquina comenzará 
a moverse automáticamente. Agarra bien el 

mango y prepárate para empezar a caminar con 

él. 

 
10. Usando el mango, guía la máquina a lo largo de 

la costura, asegurándote de que el rodillo de 

péndulo (12) siga el borde delantero de la 

pieza superior de tela. NOTA: No empujes ni 

tires del Talon 5000: deja que la máquina se 

impulse sola. Una vez completada la 

soldadura, tira hacia arriba de la palanca de 

bloqueo (11), desliza la boquilla lejos de la 

junta y gira el soplador de aire caliente (8) 

hacia arriba hasta la posición bloqueada. 

 
11. Mientras la boquilla sigue caliente, usa el alambre 

de acero cepilla para raspar cualquier plástico que 
quede. 

 

Enfría el elemento calefactor antes de alimentarlo 
extraño. 

 
Pulsa dos veces el mando de 3-Drive para apagar la 

alimentación del elemento calefactor mientras 

mantienes el ventilador en marcha. Esto irá enfriando 

el elemento poco a poco. 

 

El ventilador se apaga automáticamente cuando la 

máquina está fría. Esto suele tardar unos cuatro minutos, 

pero depende de la temperatura de funcionamiento. 
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12. Una vez que el ventilador Talon 5000 

se ha enfriado, es seguro apagarlo y 

desenchufar la máquina. 

 
13. Guarda el Talon 5000 en su estuche 

de almacenamiento durante el 
transporte o cuando no se usa para 

Evita daños o exposición prolongada al viento, 

frío, calor, lluvia y otras condiciones 

meteorológicas. 

 

Vídeo instructivo 
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A. POSICIONAMIENTO DE LA SOLDADORA. 
 

Coloque la unidad de manera que la rueda de 
compresión frontal descanse completamente sobre la 
membrana, aproximadamente 6 mm (1/4") por encima 
del borde de la costura. (Véase la figura # 7). La 
unidad debe estar alineada para que se desplace 
paralela a la costura. Se desplaza automáticamente a 
lo largo de la superposición de la costura. Con una 
llave, ajuste la guía de alineación (pieza # 8605) en la 
parte posterior de la soldadora para facilitar el 
mantenimiento de una posición paralela a lo largo de la 
costura. Cuando no esté en uso, asegúrese de que la 
zapata de la pistola de calor descanse sobre la placa 
de apoyo metálica, que protege el rodillo de presión de 
quemaduras. 

 

Fig. 7 

 
B. INTERRUPTOR MAESTRO Y AJUSTES DE 

CONTROL. 

 
El LED indicador de corriente del elemento calefactor 

se encendirá continuamente hasta alcanzar la 

temperatura establecida. Cuando se acerca a la 

temperatura establecida, el LED indicador del 

calentador se enciende y apaga. 

(PRECAUCIÓN): Apagar el interruptor principal antes 

de que finalice el ciclo de enfriamiento puede causar 

daños graves a la soldadora debido al calor residual 

excesivo. Si el ventilador se detiene mientras la pistola 

de calor está caliente, inclínela de manera que la 

boquilla quede completamente hacia arriba. Esto 

ayudará a que el calor residual se disipe lejos de las 

partes del ventilador de la soldadora. 

 
(PRECAUCIÓN): El protector térmico de la boquilla 

podría permanecer caliente al tacto incluso después de 

que la soldadora apague automáticamente el 

ventilador. Evite tocar la boquilla en todo momento y 

tenga mucho cuidado. 



 

10 
 

C. MENÚ DE CONTROL TALON 5000 

 

i. Enciende la corriente girando el 
interruptor maestro (Fig. 4) 

 
ii. Una vez encendida la máquina, se verá la 

pantalla del menú principal como se muestra 
en la Fig. 8 más abajo. 

 

Pantalla del menú principal (Fig. 8) 

 

iii. Los siguientes pasos consisten en ajustar la 

temperatura, la velocidad y el porcentaje de 

volumen de aire del soplador 

 
iv. Primero, ajusta la temperatura pulsando 

el botón verde Enter como se muestra en 
la Fig. 6. 

 
v. Esto mostrará la pantalla de temperatura 

establecida como se muestra en la Fig. 9. 
 

(Fig. 9) 

vi. Pulsa Enter de nuevo y aparecerá la 
pantalla de abajo en la Fig. 10. 

 

(Fig. 10) 

vii. Usa las flechas arriba o abajo para 

desplazarte por la temperatura deseada. 

Una vez que la temperatura esté ajustada 

al valor que quieres, vuelve a pulsar enter. 

viii.  Después de ajustar la temperatura, 

volverás a la pantalla como se muestra en 

Fig. 9. Usando la flecha arriba/abajo, 

desplázate para ajustar la velocidad y 

pulsa enter. Fig. 11. 

 

(Fig. 11) 

ix. Esto mostrará la pantalla debajo de la Fig. 

12. Usa las flechas arriba/abajo para ajustar 

la velocidad y luego pulsa Enter. 

 

(Fig. 12) 

x. Ahora vuelves a la pantalla que aparece en 

la Fig. 9. Usa las flechas arriba/abajo para 

desplazarte y ajustar el ventilador y pulsa 

Enter, como se muestra abajo en la Fig. 13 
 

(Fig. 13) 

xi. Usa la flecha arriba/abajo para desplazarte 

hasta el porcentaje de ventilación deseado y 
luego pulsa enter. Esto concluye la 

configuración de las tres variables de 
soldadura: temperatura, velocidad y 

porcentaje de soplador. 

 
xii. Mantenga pulsado el botón de activación de 

calor durante 1 segundo (Fig. 6). La pistola 
de calor se encenderá y comenzará a 

alcanzar la temperatura programada. Un LED 
rojo parpadeará y permanecerá parpadeando 

hasta alcanzar la temperatura programada. 
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13. Al finalizar la soldadura, mantenga presionado 
el botón de activación del calor durante 1 
segundo.La alimentación del elemento 

calefactor se interrumpirá y el motor del 
ventilador seguirá funcionando hasta que se 

alcance una temperatura de 60 °C (140 °F). 
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D. OPCIONES OPERATIVAS DEL TALON 5000 

 
1. Cambiar las unidades de medida entre estándar estadounidense y métrico (Fig. 14). 

 

2. Pulsa enter y la pantalla de abajo aparecerá la Fig. 15. 
 

3. Seleccione la unidad de medida que desea y 

Pulsa enter. 

4. Volverás a la pantalla principal en la Fig. 9. 

 
E. RECOGIDA DE DATOS TALON 5000 

 
1. En la pantalla principal Fig. 8, pulsa la flecha hacia abajo 

desplázate hacia abajo para seleccionar la pantalla de distancia Fig. 16. 
 

2. Pulsa la flecha abajo de nuevo y la pantalla 

cambiar a horas de trabajo Fig. 17. 

 

3. Pulsa la flecha hacia abajo otra vez y los fallos 

aparecerá la pantalla Fig. 18. 

 
4. Pulsa la flecha hacia abajo otra vez y vuelves a 

El menú principal 
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F. INICIO DE LA JUNTA, VENTANA DE 
SOLDADURA. 

 
Con los parámetros de la unidad establecidos, el calor 

está encendido y, a la temperatura establecida, la 

unidad está lista para soldar. 

 
Deslicen el conjunto de la pistola de calor hacia la 

izquierda para insertar la boquilla debajo de la lámina. 

Una vez activada, la unidad comenzará a moverse 

automáticamente. 

 
El operador debe asistir al soldador, guiándolo a lo 

largo de la junta. Como el operador camina HACIA 

atrás sobre el sustrato, DEBE TOMARSE 

PRECAUCIÓN EN TODO MOMENTO por su propia 

seguridad. 

 
VENTANA DE SOLDADURA 

 
El Winston Group no justifica el rendimiento de las 

costuras. Solo tú puedes controlar y verificar una 

costura de calidad. La elección de velocidad, 

temperatura y presión (kit de peso) por parte del 

operador variará según el tipo de membrana, su color, 

el sustrato y las condiciones del lugar de trabajo. 

Además, el fabricante de tu membrana te 

proporcionará las directrices correctas de temperatura 

y velocidad. En la selección de temperatura y 

velocidad, la experiencia del operador y el 

asesoramiento del fabricante de la membrana son las 

principales fuentes de información. Realiza siempre 

soldaduras de prueba para determinar los ajustes 

necesarios para la membrana. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Fig.19 

“Los valores mostrados son representativos de 
condiciones climáticas ambientales "normales" y se 
proporcionan únicamente como punto de partida 
para pruebas de soldadura. Winston Group no 
garantiza la soldabilidad ni la resistencia de la 
soldadura de ningún material. El usuario final debe 
realizar pruebas de soldadura para determinar los 
ajustes de control reales.” 

 
G. VERIFICACIÓN DE LA COSTURA. 

 
Al comienzo de un día de soldadura de juntas, el 

operador de la unidad debe realizar siempre un análisis 

destructivo de la costura para asegurarse de haber 

seleccionado la combinación óptima de temperatura, 

velocidad y compresión para su soldador y la 

membrana en cuestión. (Véase Fig. 20). 

 

 
Cortar una sección transversal de 1" por 6" de la junta 

y realizar un peeling de la muestra debería destruir la 

superficie inferior de la membrana superior o la 

superficie superior de la membrana inferior. Cuando la 

membrana está reforzada, debe haber separación de la 

soldadura hasta el refuerzo de scrim. (Véase Fig. 21) 
 

Si tienes dudas sobre el rendimiento de los resultados 
Véase la sección V. CONSEJOS PARA LA 
RESOLUCIÓN DE PROBLEMAS 

AJUSTE DE CONTROL REPRESENTATIVO 

PARA VARIOS MATERIALES* 

 
Material 

 
Fijación 

térmica (FO) 

Ajuste de 

velocidad 

(FPM) 

 
Peso 

(Lb) 

PVC 1200-1300 8-9 0-20 

TPO(EP) 850-1300 10-13 0-20 

CSPE (ypalon) 1100-1200 9-12 0-20 
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Ill. INFORMACIÓN GENERAL DE SEGURIDAD. IV. MANTENIMIENTO 
 

Es peligroso abrir la carcasa del Talon 5000 mientras 

está enchufada porque los componentes y conexiones 

electrificados quedan expuestos. Desconecta la 

máquina antes de abrirla. 

 
No toques las boquillas o placas de soldadura 

calientes, ya que pueden causar quemaduras. Déjalos 

enfriar primero. 

 
Conecta la herramienta a una fuente de alimentación 

con un conductor de tierra. Cualquier fallo del 

conductor conectado a tierra, dentro o fuera de la 

herramienta, es peligroso. 

 
Solo usa alargadores conectados a tierra. 

 
• Estás trabajando con equipos de alta tensión. 

Desconecta siempre la fuente de alimentación 

antes de dar servicio al soldador. 

• Nunca tires ni lleves la soldadora por un cable 

de alimentación o una conexión eléctrica. 

• Mantente alejado de la boquilla de la pistola 

de aire caliente. La piel expuesta arde al 

contacto. 

• Calienta siempre la junta en un lugar bien 

ventilado. No inhales los vapores causados por 

el proceso de sellado térmico. 

• No operar cerca de materiales inflamables. No 

apliques líquidos inflamables sobre las 

superficies que se puedan coser con calor. 

• Enfría siempre la pistola de calor antes de 

apagar el interruptor maestro. Enfría siempre la 

unidad antes de almacenarla. 

• Protege la unidad de la exposición a la lluvia. No 

sueldes cuando haya agua sobre la membrana. 

• Llama si tienes preguntas al 1-630-231-0419 

•  

A. REEMPLAZO DE ELEMENTOS CALEFACTORES. 

 
(Véase Figs. 24 y 25). Desconecta la fuente de 

alimentación. Asegúrate de que la unidad esté bien 

fría. El reemplazo del elemento calefactor se realiza 

retirando los cuatro tornillos en la base de la tobera de 

la pistola de calor. Antes de insertar el elemento, 

asegúrate de alinear los pines según las claves del 

elemento y la base. 

 
B. LUBRICACIÓN 

 
Lubrica las siguientes zonas una vez al mes con un 

aceite lubricante ligero (LPS-2 o W0-40, por ejemplo): 

 
• Bujes de eje motriz; 

• Eje pivote de la pistola de calor (quita el 

tornillo, el muelle y la bola y rocía 

directamente en el agujero) 

• Chain. 

 
C. LIMPIAR. 

 
Utiliza un cepillo de alambre al final de cada junta de 

30 metros para mantener limpio el pie de la boquilla. 

(Véase Fig. 28) 

 
Revisa y limpia la pantalla de admisión de aire en la 

parte trasera del mango de la pistola de calor al menos 

dos veces al día. El polvo y la pelusa obstruyen la 

pantalla. Cepilla con un cepillo pequeño y suave y gira 

el deflector. (Véase Fig. 26) 

 
No operes la unidad con la pantalla de admisión 

dañada o desaparecida. El material que se introduce 

en la pistola de calor puede dañar los impulsores, los 

controles y el elemento calefactor. 
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Este análisis de costura debe realizarse al inicio de 

la producción de un día y en cualquier cambio 

significativo en el entorno operativo, como: 

 
• Un cambio de diez grados (F) en la temperatura 

ambiente. 

• Un cambio significativo en la cobertura de nubes. 

• Un cambio moderado en las condiciones del 
viento (10 MPH). 

• Un cambio moderado en la humedad (10%). 

• Un cambio notable en la velocidad del disco 

(indicando un cambio significativo en el 

voltaje). 

• Movimiento de una zona sombreada importante 

a una zona soleada importante, o viceversa. 

• Cambio de peso (añadir o quitar pesos). 

 
El operador debe elegir una combinación de velocidad, 

peso y temperatura que sea conservadora, es decir, 

nunca debe hacer funcionar el soldador en el "borde 

alto" de la soldadura. Debe haber un margen mínimo 

del 20% de seguridad frente a la mezcla de velocidad 

máxima y temperatura. 

 
El operador debe tener cuidado con las soldaduras 

deficientes donde haya un cambio en el plano de la 

superficie del sustrato. Por ejemplo, cuando hay una 

junta a lo largo del borde de una placa aislante elevada 

o cuando una placa de fijación está demasiado cerca 

del borde de la junta, puede haber una compresión 

insuficiente de la junta. 

 

Los puntos de inicio y parada en una junta son 

especialmente vulnerables a la soldadura en frío, por 

lo que estos deben marcarse y revisarse 

cuidadosamente. 

 
El operador siempre debe "sondear" TODOS los 

bordes de TODAS las juntas para verificar la 

soldadura (véase Fig. 27). 
 

Fig. 27 

El método de sondeo más común es pasar una 

herramienta metálica puntiaguda a lo largo del borde 

de la junta con presión sobre la herramienta. Algunos 

instaladores prefieren revisar las juntas con una 

herramienta de aire comprimido, que identifica un 

hueco en la junta donde el aire entra en la junta y hace 

vibrar la parte inferior de la membrana. 
 

Al final de cada junta de 100 pies, se recomienda 

cepillar con alambre la parte inferior de la punta del 

arma para eliminar cualquier material que pueda 

haberse acumulado durante la soldadura. (Véase 

Fig. 28). 

 

Fig.28 
 
 

D. APAGANDO EL SOLDADOR. 

 
Primero, retira la punta de la boquilla mientras la 

soldadora sigue en movimiento, posicionando la punta 

en posición "ARRIBA", apuntando hacia el aire. 

Cambia el motor de transmisión a "STOP" y pon la 

palanca de cambios de transmisión en "RUEDA 

LIBRE". 

 

NO APAGUES EL INTERRUPTOR DE 

HERRAMIENTAS A MENOS QUE HAYAS 
DEJADO QUE EL ARMA SE "ENFRÍE" 

ABAJO. No enfriar el arma antes de apagar la 

corriente puede causar daños en el elemento 

calefactor de la unidad y/o en los componentes 

internos. Asegúrate de que el calor de la punta de 

la boquilla de reposo no esté dirigido hacia los 

pesos. Dejar la pistola de calor en posición bajada 

dañará el rodillo de compresión. 
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SUSTITUCIÓN DE ESCOBILLA DEL F. REEMPLAZO DE LA PANTALLA. 

MOTOR DEL VENTILADOR 

El motor de ventilador instalado de fábrica tiene una 

vida útil de la escobilla de unas 1400 horas. Para evitar 

posibles problemas de pérdida durante la soldadura, 

las escobillas deben reemplazarse tras 1000 horas de 

uso. 

 
Para reemplazar los pinceles, haz lo siguiente: 

 
1. Apaga el interruptor de alimentación y 

desconecta el cable de alimentación de la 

fuente. 

2. Desconecta el cable de alimentación del 

termopar y del ventilador. 

3. Quita los dos tornillos #8-32 x 3/8 que sujetan 

la carcasa del motor del ventilador. 

4. Deslice suavemente la carcasa del motor 

alejándola del motor del soplador. 

5. Dobla la solapa de latón del conjunto de 

soporte de cepillos unos 90 grados a ambos 

lados y quita los cepillos viejos. 

6. Al hacer coincidir la superficie cilíndrica de 

los cepillos con la superficie del 

conmutador, cargue los nuevos cepillos en 

el soporte de escobillas. 

7. Dobla las solapas de latón a su posición 

original. 

8. Conecta los conectores principales 

de alimentación y pistola de aire 

caliente a la unidad y conecta el 

Ventila el motor durante 3-4 segundos y 

observa la cantidad de chispas. Si las chispas 

son mayores a 1/16", consulta con el 

fabricante. Puede ser necesario reemplazar el 

motor. 

9. Desconecta los conectores principales de 

alimentación y de la pistola de calor y desliza 

la carcasa del motor a la posición original. 

Sujeta los tornillos de montaje. 

La malla de aire debe limpiarse según sea necesario 

para mantener un flujo adecuado y evitar el 

sobrecalentamiento y la pérdida de rendimiento de la 

soldadura. Después de varias limpiezas, puede que 

necesites cambiar la pantalla. Para reemplazar la 

pantalla, haz lo siguiente: (Véase Fig. #16) 

 
1. Apaga el interruptor de alimentación y 

desconecta el cable de alimentación de la 

fuente de alimentación. 

2. Con un destornillador de punta plana pequeño, 

despega el regulador de aire, 

3. Quita la malla defectuosa y asegúrate de que 

no queden piezas de pantalla dentro de la 

carcasa del motor. 

4. Coloca la nueva pantalla y el regulador de 

aire (es mejor que ambos se cambien al 

mismo tiempo). 

Advertencia: Nunca golpees la pantalla con un objeto 

afilado para abrir una trayectoria aérea. Esto permitirá 

que partículas en suspensión entren en la unidad y 

acortará la vida útil de las piezas móviles y del 

elemento calefactor. 
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V. CONSEJOS PARA SOLUCIONAR PROBLEMAS 

 
VARIACIONES E INCONSISTENCIAS DE 
TEMPERATURA 

 
Primero, comprueba que la boquilla y el filtro de aire 

estén libres de obstrucciones que puedan limitar el flujo 

de aire. 

Después, asegúrate de que el volumen de aire del 

ventilador no esté demasiado alto (ver la tabla en la 

página 5). Si el aire pasa demasiado rápido por la 

herramienta, el elemento calefactor puede no alcanzar 

la temperatura adecuada. 

Por último, comprueba que tienes los requisitos de 

alimentación adecuados y que el cable de 

alimentación no esté dañado. Si no llega suficiente 

potencia a la máquina, el rendimiento de soldadura 

se verá afectado. 

CÓMO AJUSTAR EL ARRANQUE AUTOMÁTICO 

 
Si has colocado la tobera de soldadura y la máquina 

no arranca automáticamente, el sensor de 

accionamiento puede estar desalineado. Para realinear 

el sensor de accionamiento, sigue estos sencillos 

pasos: 

 
1. Apaga el interruptor principal de encendido. 

2. Quita la tapa del sensor de transmisión. 

3. Baja el soplador de aire caliente y muévelo 

hacia la máquina lo más lejos posible. 

4. Comprueba que la palanca de bloqueo esté 
bien sujeta. 

5. Afloja el tornillo Allen del sensor de 

accionamiento, lo que te permitirá deslizar el 

soplador de aire caliente más hacia la 

máquina. 

6. Desliza el soplador de aire caliente hasta 

que el bloque de almohada toque el 

sensor de proximidad. Esta conexión es 

necesaria para que la máquina comience a 

moverse. 

7. Vuelve a apretar el tornillo Allen. 

8. Cambia la tapa del sensor de transmisión. 

9. Mueve el soplador de aire caliente de nuevo 

a la posición bloqueada. 

Enciende la máquina para ver si el problema se ha 
resuelto. 

SIN CALOR 

1. Revisa el elemento calefactor sustituyéndolo (ver 

mantenimiento) o colocando un medidor de 

ohmios en los terminales 2 y 3 (véase la Fig. #14) 

del extremo del tapón para una lectura de 

aproximadamente 11.5 ± 1 ohmios. 

2. Comprueba el sensor de temperatura 
conectándolo a un ohmímetro a los dos pines del 
conector del sensor de temperatura. La lectura 
debería ser aproximadamente 1.5 ± 0.5 ohmios a 
72 °F. (Véase Fig. #3) 

3. Comprueba el motor de la pistola de calor 
conectando un ohmio Metro a los terminales 1 y 2 
(véase la Fig. #14 del conector del conjunto de la 
pistola de calor. La lectura debería ser 150 ± 10 Ω 
a 72 °F. 

PRECAUCIÓN: Para medir, siempre manipula los 

conectores de la sección de torsión indicada del enchufe. 

(Véase Fig. #1). Desconecta la corriente principal antes de 

desconectar cualquier conector. 

 
MALA CALIDAD DE LA SOLDADURA. 

 
Si tu Talon 5000 no está soldando correctamente, primero 

comprueba que los valores de la unidad, la calefacción y 

el ventilador estén bien ajustados. Si alguno de estos no 

es correcto para el material que estás soldando, la calidad 

de la unión se verá afectada negativamente. 

 
Comprueba que la boquilla de soldadura y la entrada del 

soplador de aire caliente (derecha) estén limpias, ya que 

el plástico fundido y los restos pueden restringir el flujo de 

aire. Si descubres algún atasco, límpialo. 

 
1. Comprueba la fuente de alimentación entre 200 y 

240 VAC. 

(Ver# PANTALLA DEL MENÚ PRINCIPAL) 

2. Revisa y/o cambia el elemento calefactor. 

3. La punta del cañón no está correctamente 

alineada a 2-1/4"-2-1/2'. Afloja dos tornillos en 

la parte inferior del chasis y ajusta el yugo. 

4. Añadir peso para aumentar la compresión por 
vuelta 

5. Relación incorrecta entre velocidad y temperatura. 

Consulta con el fabricante de la membrana. 

Puede que te estés moviendo demasiado rápido 

para tu ajuste de temperatura. 
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LA BOQUILLA SALE ARRASTRÁNDOSE DE LA JUNTA 

 

1. Aprieta el tornillo de fijación en la base del yugo 

con una llave Allen de 7/32". 

 
UNIDAD "SACUDIDA" 

 
1. Comprueba que hay baja tensión en el voltímetro 

de la caja de control. (Debería ser entre 200 y 240 

VAC). (Véase Fig. #6) 

2. Revisa el brazo de la transmisión. 
3. Sube ligeramente la velocidad. 

 
CONTAMINANTE A LO LARGO DE LA JUNTA 

 
1. La rueda de compresión debe estar alineada en la 

superposición SUPERIOR, 1/4" sobre el borde de 

la costura. 

ARRUGAS FORMÁNDOSE JUNTO A LA COSTURA 

 
1. Demasiado calor, temperatura más baja. 

2. Comprueba las ruedas del amortiguador para 

asegurarte de que giran libremente. 

3. Usa la menor cantidad de pesas posible. Empieza 

sin pesas y añade o quita pesos según sea 

necesario para obtener mejores resultados. 

 
CÓMO LIMPIAR CORRECTAMENTE UNA 
BOQUILLA 

 
Durante el uso, el plástico derretido puede adherirse a 

la boquilla Talon 5000, lo que puede restringir el flujo de 

aire. Para evitar acumulaciones, es importante limpiar 

la boquilla después de cada uso. 

 
Como es difícil retirar el plástico después de que la 

boquilla se haya enfriado, esto debe hacerse mientras 

está caliente. Evita tocar la boquilla sujetando la pistola 

de calor en su sitio con el mango verde. Además, 

asegúrate de llevar guantes protectores y gafas de 

seguridad. 

 
Apaga el ventilador y raspa el plástico derretido de la 

boquilla con un cepillo de acero inoxidable o de latón, 

usando un movimiento que se aleje de tu cuerpo. Haz 

esto hasta que la boquilla quede lisa (no tocar). 

CÓMO COMPROBAR Y REEMPLAZAR UN 

ELEMENTO 

El elemento calefactor del Talon 5000 acabará 

desgastándose y posiblemente se romperá. 

Cuando esto ocurre, aparecerá un mensaje de 

error en la pantalla digital. 

 
A continuación, se presentan pasos sencillos para 

reemplazar tu elemento calefactor Talon 7000: 

 
NOTA: Deja que el tubo calefactor Talon 5000 se 

enfríe antes de comenzar el proceso. 

 
1. Quita los cuatro tornillos de montaje que 

sujetan el tubo del calentador al soplador 

de aire caliente. 

2. Aparta el tubo de calefacción del mango. 

3. Deslízate del tubo de mica. 

4. Desatornilla y quita el anillo metálico y la 

junta. 

5. Aleja el elemento del soplador con cuidado; 

no rompas ni dobles el termopar que 

atraviesa el elemento. 

6. Para fijar el nuevo elemento, desliza el 

termopar existente por el centro del nuevo 

elemento y alinea los dos pines con los dos 

conectores de la máquina. El elemento solo 

se une en una dirección. 

7. Por último, vuelve a montar la herramienta. 
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LISTADOS DE MODOS 

 
Aquí tienes una lista de los "MODES" en los que puede estar el soldador: 

 
CALENTANDO 

• El cañón no está en posición de conducción 

• La temperatura no está dentro del rango del punto de consigna 

• La luz indicadora parpadeará lentamente 

 
LISTO PARA SOLDAR 

• El cañón no está en posición de conducción 

• La temperatura está en el rango del punto de consigna 

 
SOLDADURA 

• El calor está en rango y el soldador está en movimiento 

• La luz indicadora parpadeará a un ritmo lento 

 
REFRIGERACIÓN 

• Cuando se presiona y se mantiene el 

calentador activado, el ventilador se enciende al 

100% hasta que el soldador está en estado de 

enfriamiento (el ventilador se apaga 

automáticamente). 

• La luz indicadora parpadeará a un ritmo 

lento hasta que el soldador se enfríe. 

 
Ocioso 

• No se permite el calor y el soldador está a 

temperatura ambiente 

 
MALA SOLDADURA 

(Si quieres algo que tenga 15 caracteres o menos, solo 

tienes que decírmelo.) 

• El operador está soldando mientras la 

temperatura está fuera de rango. La luz 

indicadora parpadeará rápidamente (como si 

hubiera un fallo) 
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artículo  fecha módulo Subfunción pregunta respuesta 

1 7/13/22 Software pantalla de 
distancia 

¿Es TOTAL un 
valor de por vida? 

 

Sí, este es un valor permanente para la soldadora. Se 
puede restablecer descargando el software de la unidad 
(lo que borra las variables retenidas). 
 

2 7/13/22 Software pantalla de 
distancia 

¿Cómo funciona la 
distancia del 

trabajo? 
 

Este valor se suma hasta que se reinicia pulsando 
"enter" y siguiendo las instrucciones. 
 

3 7/13/22 Software pantalla de 
distancia 

¿Cómo se reinicia 
el totalizador de 

distancias? 
 

Pulse Intro, aparecerá una pantalla de confirmación, 
luego mantenga pulsada la tecla Intro para reiniciar el 
totalizador. 
 

4 7/13/22 Software modos de 
funcionamiento 

 

¿Cuántos modos 
hay y cuál es su 

definición? 
 

 

4.1 7/13/22 Software modos de 
funcionamiento 

 

Modo inactivo 
 

El sistema está encendido, pero no hay calefacción, 
ventilador ni motor en funcionamiento. 
 

4.2 7/13/22 Software modos de 
funcionamiento 

 

Modo de 
CALENTAMIENTO 

 

El sistema está encendido y calentando, pero no ha 
alcanzado la temperatura programada. 
 

4.3 7/13/22 Software modos de 
funcionamiento 

 

 
Modo LISTO 

El sistema ha alcanzado la temperatura programada y 
está listo para comenzar a soldar. 
 

4.4 7/13/22 Software modos de 
funcionamiento 

 

Modo de 
enfriamiento 

El sistema se está enfriando. No hay calefacción, el 
ventilador está encendido, el motor está apagado, no ha 
alcanzado el umbral de enfriamiento. 
 

4.5 7/13/22 Software modos de 
funcionamiento 

 

Modo de falla 
 

El sistema tiene uno o más fallos. 
 

4.6 7/13/22 Software modos de 
funcionamiento 

 

Modo de 
soldadura 

 

El sistema está a la temperatura programada. El variador 
está encendido. 
 

GARRA ÁGUILA 5000 
Preguntas y respuestas 
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4.7 7/13/22 Software modos de 
funcionamiento 

 

Modo de 
soldadura MAL 

 

El sistema NO ha alcanzado la temperatura normal. El 
variador está ENCENDIDO. 
 

5 7/13/22 Software pantalla de 
horas 

 

¿Qué son las 
horas de trabajo? 

 

Contador de horas que el usuario reinicia y que se 
incrementa en el modo SOLDADURA. 
 

6 7/13/22 Software pantalla de 
horas 

 

¿Cuáles son las 
horas del 
elemento 

calefactor? 
 

Contador horario que el usuario reinicia y que se 
incrementa cuando el calentador está encendido. 
 

7 7/13/22 Software pantalla de 
horas 

 

¿Cuáles son las 
horas de 
soldador? 

Contador de horas que no se puede reiniciar y que se 
incrementa cuando el calentador está encendido. 
 

8 7/13/22 Software pantalla de falla 
 

Se necesita una 
lista de varios 

fallos y 
definiciones: 

 

 

8.1 7/13/22 Software pantalla de falla 
 

Fallo de la unidad El motor de accionamiento se mueve cuando no debería 
o no se mueve cuando debería. 
 

8.2 7/13/22 Software pantalla de falla 
 

Fallo del termopar 
 

El termopar no funciona correctamente, detecta un 
cortocircuito o un circuito abierto. 
 

8.3 7/13/22 Software pantalla de falla 
 

Fallo del 
calentador 

 

El calefactor no calienta, se sobrecalienta o no enfría en 
el modo de enfriamiento. 
 

8.4 7/13/22 software pantalla de falla 
 

Fallo de voltaje 
 

El voltaje no está dentro del rango de 200-264VAC. 
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Accesorios 

El Talon 5000 está equipado con los siguientes: 
 
 
 

Caja de almacenamiento de madera - Fabricada de madera tratada y duradera para mantener la máquina 

segura durante el transporte y cuando no se usa. La caja mide 28,3 x 18,5 x 17,7 pulgadas y tiene ruedas y 

mangos para facilitar la maniobra. 

 
Placas de soldadura - Conjunto de dos placas para reducir quemaduras involuntarias de membrana al inicio 

y al final de una soldadura. 

 
Cepillo de acero inoxidable - Se usa para limpiar plástico derretido de las boquillas después de usarlo. 

 
 

 

Aviso legal 

La información está pensada únicamente como guía y debe ser utilizada por personas familiarizadas con 

las características, funcionalidad y componentes del Talon 7000. El Grupo Winston no se hace 

responsable de lesiones o daños al equipo que puedan derivar de la negligencia del operador. 

 
Antes de instalar, operar o realizar mantenimiento de tu producto, asegúrate de leer todas las 

advertencias y precauciones de seguridad contenidas en el manual de funcionamiento del producto. Si 

tienes alguna pregunta, necesitas ayuda o quieres una demostración, contacta con nuestro centro de 

servicio en el 630-231-0419. 



 

 
 

Garantía 

SOLDADOR AUTOMÁTICO DE AIRE CALIENTE EAGLE TALON 
 

Este producto ha sido fabricado e ingenierizado con los más altos estándares de rendimiento y ha 

sido sometido a pruebas antes del envío. 

 

 
GARANTÍA DE UN AÑO 

 

THE WINSTON GROUP garantiza este producto contra defectos en materiales y mano de obra durante 

un periodo de UN AÑO desde la fecha de compra establecida. El Grupo Winston. Reparará o 

reemplazará, de forma gratuita, cualquier pieza defectuosa que se determine cubierta por esta garantía 

por el personal de servicio autorizado por la fábrica. La mano de obra para instalar estas piezas se 

suministrará gratuitamente durante este año. 

 
La unidad completa o el módulo defectuoso debe ser devuelto a un centro de servicio autorizado por la 

fábrica, con el flete prepagado, preferiblemente acompañado de una carta de explicación. 

 

 

CONDICIONES 

NOTA: Abrir el panel de control superior anulará la garantía. 

Esta garantía no se aplica si la unidad ha sido mal utilizada, alterada o utilizada para cualquier propósito 

distinto a las instrucciones de funcionamiento proporcionadas. Esta garantía no cubre transporte, acabados 

exteriores, elementos calefactores, ruedas de silicona ni escobillas de motor de carbono. 

 
La operación de estas unidades con piezas distintas a las originales de fábrica anulará esta garantía. 

 
Esta garantía sustituye todas las demás garantías expresas o implícitas. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

THE WINSTON GROUP LTD 
 

1092 Carolina Drive, Suite One, 

West, Chicago, Illinois 60185 

www.winstongroup.com 

Tel: 630-231-0419 

Fax: 630-231-0429 

Correo electrónico: sales@winstongroup.com 

http://www.winstongroup.com/
mailto:sales@winstongroup.com
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